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Instruktionsboken bér noga genomldsas, innan maskinen tages i bruk. Genom att $8lja de

rad och anvisningar, som lédmnas i denna bok, kan man undvika driftsstérningur och upp-

né fSrbéttrad driftsekonomi.
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Moter och kompressor

Motforn &r en luftkyld, ivatakts bensinmotor med
véindspolsystem och 70 cm? cylindervolym.

Bréinsletanken &r gjuten i I&ttmetall. Luftintaget till
tanken &r férsedd med ett utbytbart filter.

Férgasaren &r av ventiltyp och dven i 6vrigt medger
dess konstruktion att maskinen kan arbeta i ldgen till
45° rikining uppédt. P& forgasaren sitter den skruv med
vilken bransleméngden regleras.

TR

ORIDEOMA

Slagrérelse och rotation

e ' Siagkolven arbetar i summa cylinderlopp som mo-

torkolven. Slagkolven I&per fritt i sitt lopp och &r med
tanke pé de stora péfrestningarna fdrsedd med spe-
ciellt taliga kolvringar.

® Borrhyisan &r forsedd med en packning, som for-

hindrar ldckning av spolluft mellan borrhylsa och
borrnacke och aft smuts trénger in i maskinen. For
effektiv spolning av borrhdlet och f&r raf lufttryck
under slagkolven &r denna tdtning av stor betydelse,

Rotationsmekanismen, Borrhylsan erhélier sin ro-
tation fran vevaxeln via en torsionsaxel, vars vridande
rorelse Gverféres medelst en spérrhake 1ill sparrhjulet
pa borrhylsan. Rotationsmekanismen arbetar saledes
helt sjdlvsténdigt, oberoende av slagkolven.

Borrhdliaren &r av enkel och kraftig konstruktion,

® Startappdraten &r inbyggd framfér svéinghjulet och
har automatiskt &tergéende startwire,

o Tiindsystemet har svénghjulsmagnet, vars tdndspole
och kondensator &r impregnerade mot fukt och véta
dven for tropiska klimat. Svéinghjulet & med en kil
fixerat p& vevaxeln. Detta eliminerar speciell justering
av tdndinstdllningen.

® Kompressorn. Motorkolven &r utformad som en dif-
ferentialkolv, varvid en ringformad kompressionsvolym
bildas utanfér den egentliga motorkolvens diameter. latt fallbar,

Huvudduata

Vikt : 24 kg

Total léngsd : 405 mm

Brdnsleférbrukning: 6,5—8 borrmeter/liter

Bréinsletankens volym: 1,5 liter

Blandningsfsrhallande

f6r bréanslet. 1: 16

Téndstift . AC F10 eller
Bosch W175 T1 eller
K.1.G. F70

Elektrodavstand; brytarspetsarna 0,3—0,5 mm,
tandstiftet 0,5 mm

Rk %" %108 mm eller
%" %108 mm

Borrdjup: upp Hll 4 m

Det ar mycket viktigt att mqp, anvander sig av rétta borrserier. Tag

kontakt med ndrmaste Al Copco representant om detta!
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Fiur maskinon orbetar

Med hjdlp av startapparaten bringas vevaxeln att rotera.
Nér motorkolven g&r nedat, suges luft via lufifiliret in
genom férgasaren, dér den blandas med brénsle frén
bensintanken. Bransleluftblandningen komprimeras i vev-
huset och overfores via Sverstrémningskanaler Hll cylin-
dern, ddr den samtidigt spolar bort avgaserna fran fére-
gaende slag.

Samtidigt som bransleluftblandningen komprimeras i vev-
huset, suges luft in i kompressorn. N&r motorkolven bhor-
jar réra sig neddi i cylinderloppet, komprimeras luften i
kompressorn, och denna luft féres genom ett tryckrdr il
ett rum under slagkolven. Detta rum sdites under dver-
tryck tack vare en strypventil vid utloppet. Slagkolven ror
sig nu pd grund av detta Svertryck uppat i cylinderloppet,
varvid brénsleluftblandningen komprimeras mellan de ba-

Fére start

Innan maskinen startas skall man kontrollera:

ott  brénsletanken &r
val fylld

att tomgdngsspaken &r
falld uppdt, s& att
rotationen och slag-
kolven &r urkopplade

att skruven som regle-
rar  brénsletill{or-
seln dr rétt installd.
Denna &r férsedd
med en skala, som
dd maskinen &r
varm och gér nor-
malt skall st& p&
ldge 5. Vid start
Oppnas skruven 14
varv mer.

Da detta ar kontrollerat kan maskinen startas.

dea koivarna och téndning sker genom gnista frén idind-
stiftet. Slagkelven slungas av farbrénningsirycket ned moi
borracken, Samiidigt drives molotkolven uppdt och eft
nyth arbetsvary pabérjas.

Kompressorlufien ledes frén rurmmet under sfagkolvens
flans via tidigare namnda strypventil ut genom borran,
vilken hdrigenom erhdaller sin effektiva lufispolning.

Borrens rotationsidrelse Sverfores fran vevaxeln genom
en torsionsaxe! till ett vevsiycke med en matarspdrr, som
bringar berrhylsan att rotera. Torsionsaxeln ger borren
en mjuk rotation och démpar pakénningarna vid eventu-
ell fastborrning. '

Observera att man under maskinens géng med ett hand-
grepp pa tomgdngsspaken kan stérngo av saval rotationen
som slagkolvens rdrelse utan att stanna motorn.

Siart

Fatta starthandiaget och
kinn efter att starfappa-
raten ligger i ingrepp.
Drog sedan ut startwiren
med en korf och hastig
men dock mjuk rorelse,
varvid  motorn  startar.

Drag ej ut startwiren helt,
eftersom startfiddern i s&
fall drages &t stumt, vil-
ket medfér en onddig be-
lastning pé& fjadern.

N
N

Laf maskinen efter starten ga
i tomgang ndgon minut. Fall
sedan ner tomgdangsspaken,
varvid rotationen och slag-
verket kopplas in. Géngen
regleras sedan med gasreg-
laget. Nér detta &r helt ned-
tryckt, arbetar maskinen med
fullt slagtal.

Observera atf skalan
ar omstallbar s att in-
stéllningen vid behov
kan justeras.
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Borrning

Vid Pf‘thggef ger man {arst maskinen litef gas, under
det att man styr borren med foten, tills den fatt ordentligt
faste, varefter man ger full gas.

Férsdk at under borrningen styra maskinen s&, ait borren
roterar fritt fran halkanterna. Under arbetet fordras ett
relaiivt 1att matningstryck — egentligen endast s& stort att
maskinen inte hoppar p& bormacken.

Vid horisontell borrning halles maskinen i bérhundf?gef
med vénster hand och gasreglaget skdtes med hdgra
handen. Man kan boria med maskinen till 45° vinkel upp-
at..

Under borrningen kan borrbyte ske utan att motorn be-
hdver stannas. Fall upp tomgéngsspaken, s& att maskinen
gdr i tomgdng, och fall ddrefter upp borrhéllaren. Fatia
sedan maskinen i bérhandtaget och lyft den av borren.

Om maskinen anvandes inomhus eller pé& platser, d&r ven-
tilationen-&r délig, skall den férses med en avgasslang.
En sddan kan rekvireras frén ndrmaste representant.

Speitning

Dé maskinen skall anvéindas fér spettning, utbytes ire de-
taljer, som figuren nedan visar, varvid roralionsmekani_s-
men kopplas bort och borrhylsan lases. Utbytesdetaljerna
ingdr i leveransen, '

Under spetining regleras slagtalet med gasreglagel som
vid borming. Genom att reglaget &r ulformat som et
dverliggande trycke, erhalles en naturlig fordel under
arbetel, eftersom maskinen far utveckla fulll slagtal, da
den — och samtidigt tryckel — pressas ned. D& maskinen
drages upp, kan man &t minska handens tryek pa hand-
tagets &versida, varvid reglaget inte paverkas | samma
grad och maskinen gér med lagre varvial.

9210 0274

9210 0281

9210 0238

9210 0283

Detaljer Detaljer
f5r borrning  for spettning

Stopp

Stéing brénsleskryven hel,
borming Gr det lampligt oy
ken, s& att slagkolvens rgrels

arigenom motorn stannar. Vid
forst férqg Upp tomgangsspa-
& och rotationen kopplas ur.
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Genom all man anvénder olieblandat bréinsle smorjes de
flesta av maskinens rérliga delar avtomatiski. Blendnings-
terhdllandel skall vara 1 del. smorjolia pa 16 delar
brénsle. Med maskinen levereras eft olijematt, som ger
réit blundningsvolym f8r 5 liter bensin. Denna blandning
skall utféras med omsorgsfull omskakning i eft separat
rent kdrl fore pafylining i tanken. Kravet pa motoroljan
ar att den skall férorsaka liten sothildning men ge god
smorjning och elt goit skydd mot korrosion. Nedansta-
ende oljor uppfyller fordringarna, men givelvis kan man
anvéinda motsvarande kvaliteter av andra fabrikat.

| | |
Fabrikat | BP | Caltex | Eso | Gul
| i
| Energol | Caltex Esso | Gulf
Kvalitet | two-stioke | two-stroke | 2-T motor | two-stroke
oil oil | ol oil

| |
[
i

| SAE 30

Fabrikat | Mobil Oil | Nynés | Shell IWr:xkefield
| | ='
| Mobil- | Nynds | Double  Castrol
Kvalitet | o0il D | Ajeol 2T I Shell XL
|. | SAE 30

1) Blandningsférhallande 1:12. Denna olia &r s. k. sjdlv-
blandande.

?) Om denna olja anvéndes skall blandningsférh&llandet
vara 1: 20.

Fett skall tillforas vid de tre smorijstéllen som an-
ges i det foijande,

1 Rotationsknuten
Z ‘Lagringen av starthjulet

3 Axeln 5t brytararmen

Lémpliga fettlevaliteter

finns upptagna i nedanstéende tabell, men givetvis kan
dven motsvarande kyaliteter av andra fabrikat anvéndas.

' I '
Fabrikat | BP | Calfex | Esso Gulf
| | | i
Energrease’ Multifak | Multi- Gulflex
Kvolitet} L2 | 2 | purpose | A
| ; | grease H
!l .
Fabrikat Mobil Qil : Nynds | Shell @ Wakefield
J Maobil- | FN3-73 | Retinax = Caslrol-
Kvalitet ' grease | A ‘ ease CL
.‘ MP I ! grease
! ] |




om &r beldgen under lecket innanfor
| som regel kontrolleras efter hogst 50

_eller vid byte av borrhylsa, Dé nyht fett '."il.l—

o n‘.i‘c'm observera, att rummet inte far fyllas till

tva tredjedelar. Fyiles det fu!li,.kulw fettet s& sma-
c genom tétningarna in i vevhuset.

.figgri_ngen av starthjulet bér tilforas nytt fett i ett smorj-
pdit i lagertappen varje géng maskinen toages isdr {6y

ytararmen i svénghjulsmagneten ar {drsedd
jspdr, som skall fyllas med fett varje gang
es isdr for dversyn. Tag bort skruven 1 och
2 samt drag ut brytararmen 3. Fyll fett i spéret
.+ Om nockens smérifilt @r torr, skall denna in-

Tﬁé;l'es__ pé vanlig motorbensin blandad med olja.
storsta betydelse for dess géng aft bensinen ar
vaifen och féroreningar och att blandningsfor-
mellan bensin och motorolja &r det ratta, Né-
hégt oktontal hos bensinen erfordras déremot
m_h'dgokmnig bensin givetvis mycket val kan
‘billigare motorbransle inte finns att tillgd.

Gb rent filret vid brénsletankens luftintag

ARkiocket)! Reservfilter for utbyte medfslier mo-
d leveransen,

e
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Las igenom och f3lj de réd och anvisningar som ges i
detta kopitel — det betalar sig i form av sdkrare géng
och fdrre driftstérningar hos moskinen!

Daglig skiisel

En géng om dagen
skall man fa loss
insugningsfiliret pé
férgasaren och kon-
trollera om det &r
rent. Vid behov gdres det rent i bensin. For «tt filiret skall
hinna forka innan maoskinen dter startas, &r det lampligt
att férlagga denna rengdring till arbetsskifiets sivt. Det
ar givetvis en fordel att ha ett reserviilter iiil hands. Det
ar vikiigh aft tillse att filivets dukkladsel @r eskadad.

Oversyn

Maskinen b&r rengéras innan isértagning p&bérjas. Over-
syn skall utféras i saumband med varje byte av borrhylsa,
dé denna enligt nedansiéende anvisningar visar sig ut-
sliten. Harvid tages maskinen isér {61 rengdring, sotning
och utbyte uv eventuelit fdrslitna detaljer. En sdrskild re-
noveringsinstruktion finns ait tillgé pdé begéran. | det 76l-
jande l&émnas négra rdd och anvisningar, i forsta hand
for de delar, vitkka ar aft betrakta som forbrukningsde-
taljer.

Fére demontering:

Lossa alltid kabelskon och
skruva bort téndstiftet!

Om underdelen &r bortmon-
terad kan téndning ske pé
kvarvarande bransleluft-
blandning, nér man vrider pé
svinghjulet. Slagkolven kas-
tas da ut och en olyckshan-
delse kan intréffa.

Borrhylsan bor kontrolleras med den mall, som medfélier
maskinen och som visas pa bilden nedan. Om moallen in-
sattes mitt emellan tvd av sexkantens sidor och i detta
Iége (3) gar in helt (1), bér hylsan bytas ut. Gar den in
endast obetydligt eller inte alls (2), kan hylsan fortfarande
anvéndas.
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Byie av borrhyisa

Nar borrhylsan behdver bytas férfar man pé f6ljande
séitt. Tomgéngsspaken stalles 1 vertikalt ldge. Hylsskro-
varna med fiédrar fér spdrrarna tages bort. Dragbults-
muttrarna lossas och underdelen lyftes av. Darefter
kan borrhylsan med spdrrhjulet tagas ut,

Borrhylsan slas ur spérrhjulet p& det sait figuren Hill
héger visar. Anvénd blyhammare, traklubba el. dyl.

Den nya borrhylsan sammansdttes med spérrhjulet i
motsatt rikining ech monteras i underdelen, Tomgéngs-
spaken stélles i horisontellt ldge for att halla kvar
borrhylsan. Ddrefter monteras underdelen. Betréffande
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injustering av densamma se ndsta sida.

Slipning av slugkolven

Slagkolvens slagyta blir s& smaningom nersliten av borr-
nacken. Nar nerslitningen &stadkommit en fordjupning av
B=0,5 mm skall kanten runt f8rdjupningen slipas eller
brynas borf, s& ott den ringformade slagytan blir plan.

ch"df"n av slagkolvens hals f&r effer omslipning inte un-
derstiga A=46,0 mm.

m det i i J . -
Om det inte finns négon fas kvar i yiterkant efter slipning

ff S!(:;JYTHT ar det lampligt aft den skarpa kanten fasas
D 5 bro"“'”"isniﬂgcll Tillse déarefter att den
cylindriska styrningen &r fii fran Grader

Besiktning av slagkolven och eventuel| slipnin

samma utfdres i samband meq byte av borrhyg av den-

Isal.
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Kolvringar, packningar och fisidrar

Kolvringarna pé séval slagkolv som motorkoly skall kon-
trolleras vid byte av borrhylsa.

Tétningsringarna kring motorkolven, som &r indtspdnda
for ait tata kring densamma, skall i regel inte bytas, annat
&n i de fall da dven motorkolven utbytes. Vid behov filar
man i stallet av tétningsringarnas dndytor, sé att dessa
inte ligger an mot varandra vid prov med ringarna pé
motorkolven.

Packningar och O-ringar skall ses &ver och de som &r
skadade eller férslitna bytas ut.

Figdrarna i maskinen skall granskas. Speciellt kan spdrr-
fiidrarna i rotationsmekanismen bli utsatta or férslitning
eller utmattning.

Montering

Innan maskinen monieras skall alla delar vara vél ren-
gjorda och inoljade. Se till att alla skruvar och mutirar
blir ordentligi atdragna. Drag vél till téndstiftet. Efrer
provkdrning av maskinen bér man gd& Sver alla stéllen $or
att kontrollera om né&gon efterdragning erfordras.

Efter mera genomgripande &versyn, t. ex. vid byte av
cylinder, bér maskinen kéras i tomgdng ca en kvarts Himme
innan provningen pdbdrias. Vid enklare is@rtagning i
samband med rengdring och byte av borrhylsa kan prov-
ningen igéngsattas direkt.



Motorborrmaskin Cobra &r konstruerad och tiliverkad med sikle pd en 1a#, driffsdker och stark maskin, Sm& mdjligheter
HIl driftstdrningar féreligger men om maskinen inte arbetar tillfredsstéliande, bér man, som alltid vid férgasarmotorer, |
forsta hand sdka felen hos téndsystem eller brénslesystem. | vissa fall kan sidrningar upptrada hos luftspolningen fill boi-
ren eller retationsmekanismen,

I det f6ljande lémnas anvisningar 61 de justeringar och smdrre reparationer, som kan behdva foretagas for att avhjdlpa
fel i funktionen av némnda slag.

Motorn siariar infe

1.

10

Tandstiftsfel

Lossa tdndstiftet som bilden visar och konirollera att
det ar helt.

Rengdr téndstiftet fréin sot och dvrig beldggning. Yar
sarskilt noggrann med rengdringen av elektroderna
och putsa dessa med fin smdrgelduk, om sd behdvs
for att & dem rena.

Kontrollera elektrodavstandet (se bilden) och justera
om s& erforderligt till det ratta: 0,5 mm.

Kontrollera dven tdndkabelns anslutning till tandstiftet.
Putsa kontaktytorna om smuts eller oxid {Grefinnes ddr.

Brytarspetsarna behdver justeras

Om brytarspetsarnas konlaktytor i magneten effer lang
tids k&rning blivit bréinda, justeras de med den fil, som
levereras med maskinen. Se Hll att inga filspan eller
andra fdéroreningar finns kvar mellan kontaktytorna
efter putsningen.

Med hjélp av justermejselns fidderblad konirolleras av-
standet mellan brytarspetsarna. Om det &r mindre &n

0,3 mm maste det justeras, som framgdr av ndsta
stycke.

Vrid svénghjulet sé att brytaren dr helt Sppen. En av
dppningarna i svénghjulet ar markt B. D& denna dpp-
ning befinner sig mitt fér brytaren har denna Sppnat
helt. Lossa négot litet p& skruven, som héller fast kon-
taktbryggan. Fér in justermejseln i spdret i kontakt-
bryggan coch statorskivan. Vridning &t vansler dkar,
vridning &t héger minskar kontaktavstdndet. Kontrol-
lera avstandet med bladmadatiet. De far vara mellan 0,3
—0,5 mm, men stalles vid justering p& det hdgre var-
det, 0,5 mm. Fila aldrig ner spetsarna, om avsténdet
mellan dem ar fér litet!

Fére hopmonteringen bér nockens smarifilt alltid {6rses
med feit.

. Motorn har fait for mycket brénsle.

Om motorn inte startar efter upprepade f&rsdk, kan
det ha kommit in for mycket brédnsle i cylindern. Stéing
av brénsieskruven och drag ndgra génger i starthand-
taget. Nar bransleluftblandningen hérigenom  biivit
den rétta, startar motorn.

PAaskinen y&r ojdmnt eller stannor

1.

Spolhélet i borren &r igensatt.

Om spolhalet &r helt igensatt stannar maskinen ndr

man kopplar pé& slagverket och rotationen — dr spol-
halet endost delvis igensatt arbetar maskinen ojamnt.
Se darfor till att spolhalet i borren alltid &r rent,

2. Ventilskruven i underdelen d&r igensatt.

Om ventilskruven blivit igensatt, kommer spolluften
inte fram till borren och motorn stannar dven i detta

fall. Skruven bér i s& fall géngas ur och géras ren.

C
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grepp. Dragbuitoimas mutirar skiuvas pd men drages 2
fulli, Gm dryeka

underdelen dr siuiligt montered,

ot varit lossal, drages det &t {drst sedan

Med hijalp av den mall som levereras med maskinen inrik-
tas torsionsoxeln, s@ att den kommer i vinkelratt lage fill
vevhuset. Darefter drages mutirarna vixelvis, s att inga
brytningar uppstar,

Underhall och férvoring |

Maskinen levereras i en sdrskild, vattentdt iransportléda.
Denna lada &r oftast den bésta férvaringsplatsen {6r ma-
skinen. Hérigenom f&r man en bestémd, ren och torr {or-
varingsplats, som underléttar god maskinvérd.

Transportladan innehéller de verktyg, som man behdver i
vid det 16pande underhéllsarbetet. De specialverktyg, som {
behdvs 61 helrenovering, kan erhéilas pé& bestaiining lik-

som renoveringsinshuktion,

_ Naér underdelen skall inpassas, bor man réra pd svang-

Observera att alla demonteringar och reparationer av l
hjulet néagot, s& aft torsionsaxelns splines kommer i in- !

maskinen skail ske av motorven personal.
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L 1. Llossa de tre skruvarna som hal-

ler fast startkdpan vid vevhuset.

' Sl& nagra létta slag med han-

den pa starthandtaget sé loss-
nar kapan.

2. Med hjdlp av den tang som le-
vereras med maskinen avlégsnas
sakringen frén styrtappen.

3. Handtaget {frigdres fran start-
wiren genom att lossa kilen med i
higlp av en idng.

6. Vid monteringen spdnnes fididern

5. Nér den nya wiren féstes vid ett varv. Det &r ocksd viktigt oit

iu[et kan nu lyftas ur k&-
or utbyte av den f3rslitna

starthjulet b&r man se till ait den
kommer i rétt lage under klam-
stycket, som den infdllda detal-
jen pé bilden visar.

sGvdl fidder som wire kommer i
ratt lage. Av bilden framgdy ait
den erna lindas upp i vanster,
den andro i hogervary.




